
SHERARDISATION

LA HAUTE
PERFORMANCE



LA SHERARDISATION

Nos capacités

1 900 x 400 x 300

• 
• 

Les aciers au carbone non allié, les aciers HR, la 
matière frittée, le fer et la fonte se prêtent très 
bien à la shérardisation. 

Les couches métalliques sur une pièce shérardisée

 
 

 
 

DEGRAISSAGE

DECAPAGE 
CHIMIQUE

RINÇAGE

REFROIDISSEMENT

TAMISAGE

Passivation

GRENAILLAGE

SHERARDISATION



LA HAUTE PERFORMANCELA HAUTE PERFORMANCE

Les performances de la shérardisation 
par rapport aux autres traitements sont 
incontestables, pour tous les métaux 
ferreux et la fonte. 
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La shérardisation est un traitement anti-corrosion et anti-abrasion particulièrement 

 
(standard et haute résistance type 10,9 - 12,9)

 

 

 

 

 

 

 

La shérardisation est utilisée partout où la corrosion est intense. 

Par sa mise en œuvre et la protection qu’elle confère aux produits, la shérardisation s’avère être 
particulièrement adaptée aux pièces de sécurité.



UNE GARANTIE
QUALITÉ

UNE GARANTIE
QUALITÉ

TROIS NORMES

 
 
 la norme néerlandaise NEN 5253 et 2694.

 

 LE CONTRÔLE QUALITÉ

Pour applications extérieures

Pour environnement moins agressif 
et applications intérieures

Norme 
européenne

* pour la classe 15 uniquement, les boulons et écrous 

Classe de 
revêtement

Épaisseur locale 
minimale du revêtement

µm

Masse locale minimale 
du revêtment

g/m2

72

Classe 15 15

216

Classe 45 45 324

432

Classe 75 75



PARIS

LIMOGES

Sortie 41

A20

L.R.D.

étrangers.

L.R.D. TEGMA.


